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Case No. I Base du rapport ~~ ~~ 1 — ~ — 

" knnn^nf b™ m f. '* if n3U '? ■ l^f* ^F- 0 * est §tabli sur la bas6 de la demande Internationale dans la 
langue dans laquelle elle a ete deposes, sauf indication contraire donnee sous ce point. 

□ Le present rapport est etabii sur la base de traductions nSalisees a partir de la langue d'origine dans la 
langue suivante ,qui est la langue d'une traduction remise aux fins de : 
P la recherche intemationale (selon les regies 12.3 et 23.1 .b)) 

□ la publication de la demande intemationale (selon la regie 12.4) 

□ I'examen praliminaire international (selon la regie 55.2 ou 55.3) 



IfimtT co . ncem e |es elements' de ' a demande intemationale, le present rapport est etabii sur la base des 
£S i /SS f ? u " le ?te replacement qui ont ete remises a I'office rZepteur en reponse a una 

'^SsZfinT^^ 

aeposees et ne sont pasjointes en annexe au rapport.) : 
Description, Pages 

1 " 1 7 telles qu'initialement deposees 

Revendications, No. 

1 _1 5 resets) le 1 7.06.2005 avec lettre du 1 4.06.2005 

Dessins, Feullles 

1 ^- 3/S telles qu'Mtlalemeni deposees 

□ En ce qui concerne un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux v relatifs voir le cadre 
supplemental^ relatif au listage de la ou des sequences. 

3. S Les modifications ont entraTne I'annulation : 

□ de la description, pages 

S des revendications, nos 16 

□ des dessins, feuillesrfig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

4 ' EL™' 1 ? Se * nt r W!, a ,f t6 6ta bli abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 

□ de la description, pages 
P des revendications, nos 

□ des dessins, feuille&fig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 
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Cadr ?"° V „ Declaration motivee selon ['article 35(2) quanta la nouveaute, I'acttvite inventive et te 
possibihte d'a PP ticat,on industrielle; citations et explications a rappui de cette declaration 

1. Declaration 

Nouveaute Oui: Revendications 1-15 

, Non: Revendications 

Activrte inventive Oui: Revendications 13,15 

_ , Non: Revendications 1-12,14 

Possibilrte duplication industrielle Oui: Revendications 1-15 

Non: Revendications 

2. Citations et explications (regie 70.7) : 
voir feuille separee 
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Concernant le point V 

Declaration motivee quant a la nouveaute, I'activite Inventive et la possibility 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

If est fait reference aux documents suivants : 

D1 : US-B1-6 482 287 (DE GAULLE ANTOINE) 19 novembre 2002 (2002-1 1-19) 
D2: DE 102 18 417 A (TUBEX) 1 3 novembre 2003 (2003-1 1-13) 

1) REVENDICATIONS 1-8 

1a) 

La presente demande ne remplit pas les conditions enoncees dans ('article 33(1) PCT, 
I'objet de la revendication 1 n'impliquant pas une activite inventive telle que definie par 
Particle 33(3) PCT. 

Le document D1 , qui est considere comme etant I'etat de la technique le plus proche de 
I'objet de la revendication 1, divulgue un tube souple comportant une module electronique 
comme decrit dans la preambule de la revendication 1 (voir D1 , colonne 1 , ligne 24-27; 
colonne 1 , ligne 51-55; colonne 2, ligne 29-31), ledit module electronique etant fixe dans la 
masse de la matiere plastique de telle sorte qu'aucune matiere adhesive ne se trouve au 
contact du produit conditionne (voir D1, colonne 3, ligne 12-14) 

Par consequent, I'objet de la revendication 1 differe de ce tube connu en ce que le module 
electronique se trouve dans la matiere plastique constitutive de la tete du tube. 

Le probleme que se propose de resoudre la presente invention peut done etre considere 
comme etant placer la module dans une place alternative du tube. 

La solution proposee dans la revendication 1 de la presente demande n'est pas 
consideree comme inventive (article 33(3) PCT) pour les raisons suivantes: 

La caracteristique du module qui se trouve dans ladite tete est seulement une des 
possibilites que la personne du metier pourrait choisir, selon le cas d'espece, parmi 
plusieurs possibilites evidentes (par exemple dans une zone renforce, voir D1 , colonne 2, 
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ligne 29-31), pour resoudre le probleme pose sans qu'une activite inventive soit impliquee. 
En plus, D2 decrit un tube avec une module electronique placer dans la zone de la tete du 
tube (voir D2, colonne 1 , ligne 9-1 1 ; colonne 2, ligne 17-19, figure 1). 

1b) 

Les revendications dependantes 2-8 ne contiennent aucune caracteristique qui, en 
combinaison avec celles de I'une quelconque des revendications a laquelle elles se 
referent, definisse un objet qui satisfasse aux exigences du PCT en ce qui conceme 
I'activite inventive, voir documents D1 at D2 et les passages correspondants cites dans le 
rapport de recherche. 

2) REVENDICATIONS 9-14 

2a) 

Le meme argument de paragraphs 1a s'applique mutatis mutandis a I'objet de la 
revendication independante correspondante 9 qui n'est done pas non plus inventif. 

2b) 

Les revendications dependantes 10-12 et 14 ne contiennent aucune caracteristique qui en 
combinaison avec celles de I'une quelconque des revendications a laquelle elles se 
referent, definisse un objet qui satisfasse aux exigences du PCT en ce qui conceme 
ract.v.te inventive, voir documents D1 et D2 et les passages correspondants cites dans le 
rapport de recherche. 

2c) 

La combinaison des caracteristiques de la revendication 13 n'est pas comprise dans I'etat 
de la technique et n'en decoule pas de rnaniere evidente pour les raisons suivantes : 
Ce n'est pas evident de I'art anterieur qu'un support en forme de disque troue peut servir a 
maintenir en place la module electronique dans la cavite du moufe. 

3) REVENDICATION 15 

3a) 

Le document D1 , qui est considere comme representant I'etat de la technique le plus 
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pertinent, divulgue une precede pour fabriquer un tube souple muni d'un tete et d'unejupe 
dont I'objet de la revendication 1 5 differe en ce que un composant electronique est place 
sur la tete du poincon, en appui contre I'extremite de la jupe du tube qui deborde dans la 
cavite de moulage. 

L'objet de la revendication 15 est done nouveau (article 33(2) PCT). 

Le probleme que la presente invention se propose de resoudre peut done etre considers" 
comme de deposer le composant electronique dans la cavite de moule destinee a realiser 
(adite tete et tube, sans qu'il soit maintenu par une quelconque matiere adhesive. 

La solution de ce probleme proposee dans la revendication 15 de la presente demande 
est consideree comme impliquant une activite inventive (article 33(3) PCT), et ce pour les 
raisons suivantes : 

L'art anterieur ne suggere pas que I'extremite de la jupe peut servir d'appui pour maintenir 
le composant electronique en place. 
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REVENDICATIONS 

1 - Tete de tube soupte (40.40) comprenant un orifice delimite par un bord (41 
411 et une epau.e (42. 42') reliant .edit bord a la Jupe soupie du tube, ledir 
s tube soupie etant destine a conditionner un produit, ladffe tete 
comportant un module electronique (20. 20') destine a echanger sans 
contact electrique des informations sur le tube et/ou son contenu avec un 
dispositif de lecture ou de lecture/ecriture exterieur audit tube 
caracterisee en ce que ledit module electronique est fixe dans la masse de 
» la matiere p.astique constitutive de lodite tete de telle sorte qu'aucune 
matiere adhesive ne se trouve au contact du produit conditionne. 

2. Tete de tube selon la revendication , comprenant une coiffe pivotante 
permettant d'obturer .edit orifice et dans laqueHe ledit composant 
s electronique est fixe dans ,a masse de la matiere plastique constitutive de 
ladite coiffe. 

3. Tete de tube selan la revendicatfan , dans laquelle ledit campasant 
elertonipue est place au niveau de ladite epaute du tube, dan, ,a masse 

1 de la matiere plastique constitutive de la tete. 

4. Tete de tube selcn tune quelcanque des revendicatfcns I a 3 dans laquelle 

campasant eleatonlque a une 4palsseur tatale injure 6 
400 microns. 

5. Tete de tube selan rune quelaanque des revendications , 6 4. dans laquelle 

la penpnene du suppart ,21. 2V) dudit campasant est enchassee par la 
matiere plastique de la tete. 
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6. Tete de tube selon Pune quelconque des revendications 1 a 5. dans laquelle 
le support (21, 21') dudit composant est consfftue au mains partieilement 
d'un materiau compatible en fusion avec la matiere plastique de la tete 

5 7. Tete de tube selon la revendication 6 dans laquelle le support dudit 
composant est en polyethylene ou en polypropylene. 

8. Tete de tube selon la revendication 6 ou 7 dans laquelle ledit materiau 

compatible en fusion avec la matiere plastique de la tete se presente sous 
io la forme d'une couche exterieure qui fait partie de la parol interne de 
I'epaule du tube. 

9. Precede de fabrication de tetes de tubes soup| es caracterise en ce qu'on 

utilise un module electronique [20, 20') apte a echanger sans contact 
)5 electrique des informations avec un dispositif de lecture ou de 
lecture/ecriture, typiquement un composant electronique de type RFID, en 
ce qu'on place ledit composant electronique a I'interieur de la cavife (17) 
du moule destfnee a realiser ladite tete. ledit composant electronique 
etant depose dans la cavite du moule destinee a realiser ladite tete sans 
20 etre maintenu par une quelconque matiere adhesive, puis en ce qu'on 
moule ladite tSte, la matiere plastique s'ecoulant de telle sorte qu'elle 
emprisonne ledit composant electronique. rendant ainsi Tensemble 
indissociable. 

25 1 0) Precede de fabrication de tetes de tubes souples selon la revendication 9 
dans lequel on effectue le moulage de la tete par injection. 

1 1] Procede de fabrication de tetes de tubes souples selon I'une quelconque 
des revendications 9 a 10 dans lequel on depose ledit composant 
30 electronique sur lo surface conique convexe {! 1] de la tete du poincon 
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(10), le dispositif de moulage etant dispose de telle sorte que le poin?on 
(10) se trouve sous la matrice [16). 

1 2) Procede de fabrication de tetes de tubes souples selon Tune quelconque 
des revendications 9 a 11, dans lequel ledit compasant electronique (20, 
20') possede un support (21, 21') comportant une couche exterieure en une 
matiere plastique compatible en fusion avec la matiere plastique de la 
tete et dans lequel ledit composant electronique est pose sur la surface 
conique convexe (11) de la tete du poincon (10) en presentant ladite 
couche exterieure face a ladite surface conique convexe du poincon. 

13) Procede de fabrication de tetes de tubes souples selon Tune quelconque 
des revendications 9 d 1 2, dans lequel ledit composant electronique (20') a 
un support presentant une forme de disque troue en son centre et en ce 
que Ton dispose ledit composant electronique autour de la protuberance 
(1 4) du poincon qui serf a mettre en forme I'interieur du goulot. 

1 4} Tube souple comprenant une tete et une jupe souple, caracterise en que la 
tete est une tete de tube selon I'une quelconque des revendications 1 a 8. 

IS) Procede pour fabriquer un tube souple muni d'une tete (40) et d'une jupe 
(30) dans lequel ladite tete est surmoulee sur I'extremite (31) de ladite jupe, 
ladite jupe etant emmanchee autour de la partie du moule appelee 
poincon, enfoncee de telle sorte qu'une extremite (31) de la jupe deborde 
et se trouve emprisonnee dans la cavite de moulage (1 7) delimitee par la 
tete du poincon (10) et i'empreinte de la matrice {\6), caracterise en ce 
qu'un module electronique (20) , apte a echanger sans contact electrique 
des informations avec un dispositif de lecture ou de lecture/^criture, 
typiquement un composant electronique de type RFID, est place sur la tete 
(11) du poincon (10), en appui contre I'extremite (31) de la jupe (30) qui 
deborde dans la cavite de moulage (17). 



